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LES CHAMBRES DE METIERS 
(Sutte) 
FONCTIONNEMENT DES CHAMBRES DE METIERS 


I} est & noter tout spécialement que les Cham- 
bres de Métiers correspondent directement avec le 
ministre du Travail, le ministre de l’Instruction 

ublique et le ministre du Commerce et qu’elles 
eurs transmettent, chaque année, le compte rendu 
de leurs travaux, de méme qu’elles sont autorisées 
& publier le compte rendu de leurs séances. 

Elles correspondent également directement 
entre elles et avec les administrations publiques de 
leur cireonscription pour les questions relatives 
aux intéréts des métiers. 

Elles peuvent se concerter entre elles en vue de 
poursuivre étude et la réalisation, dans la limite 
de leurs attributions, de projets 4 frais communs. 
A cet effet, les présidents de Chambres de Meétiers 
ou leurs délégués se réunissent au moins une fois 
par an, a Paris, en une assemblée générale qui élit 
son bureau, 

Le bureau permanent des présidents de Cham- 
bres de Métiers a son siége & Paris ; c’est son pré- 
sident qui convoque Passemblée générale. 


LEURS ATTRIBUTIONS 


Elles sont de trois sortes : 


1° Sauvegarde des intéréts professionnels et 
économiques des métiers. 

A cet effet, l'avis des Chambres de Métiers devra 
étre demandé dans toutes les questions de per- 
fectionnement, de relévement et de développe- 
ment du métier. 

D’autre part, les Chambres de Métiers peuvent 
émettre des avis, de leur propre initiative, sur les 
mémes questions ; 

2° Participation 4 Vorganisation de l’appren- 
tissage des métiers ; 

3° Participation aux travaux du Comité dépar- 
temental de l’Enseignement technique, qui com- 
prendra obligatoirement quatre artisans, désignés 
par la Chambre des Métiers intéressée, 


RESSOURCES BUDGETAIRES 
Elles proviennent de trois sources : 


1° D’une imposition additionnelle au principal 
de la contribution des patentes, versée par les 
artisans maijtres ressortissants de la Chambre de 
Meétiers. Le nombre de ces centimes additionnels 
est fixé 4 dix, au maximum ; 


2° De subventions de l’Etat, du département, 
de la commune, des Chambres de Commerce et 
d’autres ¢tablissements publics et d’associations 
professionnelles ; 


39° De dons et legs. 

Les Chambres de Métiers peuvent étre auto- 
risées, par décret, 2 contracter des emprunts, en 
vue de subyenir aux dépenses de construction des 
batiments destinés 4 Vinstallation soit de leurs 
services, soit d’écoles de métiers. 

Il est fait face au réglement de ces emprunts 
au moyen des recettes procurées par l’imposition 
additionnelle au principal de la contribution des 
patentes. 

Telles sont les principales dispositions de la loi 
du 26 juillet 1925 concernant Jes Chambres de 
Métiers. 

Il faut regretter, pour les artisans, que cette 
loi _n’ait pas encore été appliquée ; pourtant, le 
réglement d’administration publique pour Vappli- 
eation de cette loi a été rendu. 

Au Congrés de PArtisanat, qui s’est tenu a 
Lille, les 14, 15 et 16 juin 1929, sous les auspices 
de la Confédération érale de }’Artisanat fran- 

is, M. Picqueriard, directeur du ministére du 
tavail, & promis de s’occuper de la création de 
Ja Chambre de Métiers de la ine-Inférieure, pour 
Vinaugurer lors du prochain congrés artisa’ qui 
—— tenir au Havre dans Je courant de année 

M. le député Robert Thoumyre; toujours. si 
dévoué aux intéréts des ahivasin 3 promis d’y 
aider de tout son pouvoir, 


M. Tailledet it, et M. Grandad 
secrétaire nel par say Confédération ib ‘ 


de géné 
de TArtisanat francais, ne manqueront certai- 
me i eee er cnc a deve 
lon oni . 
ae yan” fe 1 mt, coxa, 
Pour qu'une Joi votée au cours de année 1925. 
ne soit encore appliquée dans Je courant de 
Fannée 1929, il faut yraiment qu'elle soit lobjet 
@une sourde hostilité, Que pent-on craindre ? 
Les commergants et industriels n’ont-ils pas, 














dans les Chambres de Commerce, it ps pope abd 
défense de leurs intéréts ? N’en est-1 og) fs, om 
pour les agriculteurs, qui ont ausst les 
yal. x >smagine-t-on qu’avec le fonc- 
d’Agriculture ? S‘imagine 1 2 vont 
: sig ; Chambres de Métiers von 
tionnement des Cham ceokution 
renaitre les corporations d’avant la Révo on 
francaise, que cette dernitre a abattues, ares 
qu’elles étaient devenues un amas de os 
qui nuisaient au développement des corporati 
elle-mémes ? 

: Mais les artisans ont le regard tourné vers 
Tavenir, et abandon de plus d'un siécle dans 
lequel les a laissés le législateur, leur a permis 
de réfiéchir sur les fautes commises dans le 
passé, ss 

Quoi qu’il en soit, on peut rappeler que, dés 
le 17 avril 1928, il fut demandé au ministre du 
Travail la eréation de soixante-sept Chambres 
de Métiers départementales. y 

I} devait étre procédé au recensement des arti- 
sans devant faire partie de chaque chambre. Les 
conseils généraux devaient obligatoirement étre 
consultés sur ces demandes de création. Les pré- 
fets devaient prendre toutes dispositions utiles 
pour l'accomplissement de ces formalités. , 

Or, sur les soixante-sept demandes transmises, 
trente-neufs seulement ont été retenues. 

D’autre part, les avis demandés, comme le 
preserit la ae aux Chambres de Commerce, aux 
Chambres consultatives des Arts et Manufactures, 
aux Comités de I’Enseignement technique et aux 
Comités régionaux des Arts appliqués, se sont 
révélés comme des entraves 4 l’application de la 
loi. Les avis donnés ont été souvent défavorables. 
Beaucoup d’organismes se sont purement et sim- 
plement  abstenus. 

Cela démontre, une fois de plus, que les arti- 
sans ne peuvent attendre que d’eux-mémes la 
réalisation de leurs justes revendications. Au 
Congrés de Lille, ils ont été unanimes dans leur 
désir de voir enfin appliquer la loi sur les Chambres 
de Métiers, dite aussi loi Courtier. 

Le Congrés de Lille a demandé notamment : 


1° Quill soit procédé tres rapidement dans 
chaquedépartement ov Ja création d’une Chambre 
de Métiers a été demandée, soit par la Confédé- 
ration générale de l’Artisanat francais, soit par 
les groupements artisanaux, 4 la constitution dune 
commission départementale, comprenant  dix- 
huit membres dont douze artisans-maitres et six 
compagnons, les artisans-maitres étant désignés 
par les groupements artisanaux existants. Cette 
laren présidée par le préfet ou son délégué, 
aurait a : . 


a) Etablir les moyens pratiques permettant de 
procéder rapidement, en accord avec la préfecture, 
au recensement artisanal du département 3 


b) Déterminer les catégories dans lesquelles 
seraient répartis les_métiers artisanaux et fixer 
peur chaque catégorie le nombre de représentants 

re ; 


c) Prendre toutes mesures utiles permettant de 
eréer rapidement dans le département une Chambre 
de Métiers. 

Les avis défavorables formulés seraient examinés 
per cette commission, qui déciderait de la suite 4 
eur donner, leurs auteurs ayant été entendus. 

Chaque commission aussitét constituée aurait a 
désigner un de ses membres pour faire partie d’une 
commission spéciale que présiderait M. le ministre 
du Travail ou son représentant. A>cette commis- 
sion seraient adjoints trois sénateurs, trois députés 
et trois fonctionnaires du ministére du Travail ; 


2° Que le nombre de personnes employées par 
Vartisan soit limité a dix ; quwau-dessus de ce 
nombre, les entreprises soient considérées comme 
entreprises industrielles ; ’ 


3° Que Particle 19 de la loi soit modifié dans 
léventualité ov les conditions d’exemption de 
patente en ce qui concerne les artisans ie seront 
elles-mémes. Que, suite, tous les artisans non 
| alee auront verser & leur Chambre de 
fétiers une contribution annuelle caleulée A raison 
de 1 % du montant de leur loyer, avec minimum 


| de 5 franes ; 


40 Qu’un erédit. soit inserit aiinuellement ; 
bud, du ministére du Travail sous le titre - 
«Su de YEtat aux Chambres de Métiers », 


car, en effet, si certains départements et quelques. 


communes ont déja voté des subventi arti- 
sans Sont encore a en attendre une de TEtat ; “eh 
5° Qu’enfin des récompenses en especes soient 
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dont les enfas 
en apprentissage dans un atelier d’artisan, 
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Rocer Bonremes, A MONTREUIL. Magne to 
e s0ssible de monter sur un 

ur vélo. — Il n’est pas px : cs 
ites une petite dynamo 2 courant Sama 
Mnltg if “es yossible, étant donn 
i Foe tent spam Sy a dont on se 
sexe Le seul moyen d’arriver a charger un accu- 
Batts . ‘ette magnéto est d’employer un 
mulateur avec cette mag ‘ he 
redresseur de courant ; cependant, ce aypte € 
exige une source d’énergie relativement eee 
en raison des pertes de courant que sa cco e 
occasionne. Nous ne vous conseillons donc Y “me 
d’essayer de charger des accumulateurs a Yard e 
du simple petit appareil utilisé sur les bicyclettes. 
Nous vous conseillons, au contraire, de vous pro- 
curer un petit accumulateur 4 liquide immobilisé, 
de le charger chez vous et de l'utiliser pour l’éelai- 

rage de votre lanterne, 

Boupranp, A Bources. Construction dun 
lapidaire. — Nous n’avons pas encore envisagé 
la publication d’un article donnant la construc- 
tion d’un lapidaire 4 rotation verticale, destiné 
a dresser et a polir les surfaces planes de certaines 
petites piéces de octane tels : champignons 
de soupapes, etc. Cette idée nous semble cepen- 
dant intéressante ; nous la mettons 4 l’étude, ét, 
sil y a lieu, en ferons le sujet d’un article. Nous 
indiquerons par la méme occasion s’il est possible 
de remplacer le plateau de cuivre par un plateau 
@aluminium recuit, ainsi que tous les autres 
détails concernant les produits adhérents a déposer 
sur le plateau. 


BALLEy, A Meravux. Installation dun groupe 
micro-pompe. — Nous ne voyons pas quels sont 
les détails qui vous seraient nécessaires pour lins- 
tallation d’un groupe micro-pompe “électrique. 
Veuillez nous spécifier quels sont les points qui 
vous embarrassent avec exactitude pour que nous 
puissions vous répondre 4 bon escient, en vous 
donnant les renseignements qui pourront vous 
étre utiles. 


A.-B. Jourr. Différentes colles. — Sil s’agit de 
colle qui doit vous servir pour le collage des 
papiers (colle de bureau), nous vous conseillons 
d employer la recette suivante : 

La dextrine est beaucou plus économique que 
la colle & base de gomme. imployez 300 grammes 
de dextrine par litre deau, pour colle claire. ¥] 
faut 70. grammes de cette colle par métre carré 
de papier. En augmentant la quantité de dextrine 
jJusqu’a donner au produit la consistanece dun 
Sirop épais, vous obtiendrez une colle qui prend 
Seas ‘ea trés solide et qui peut avantageuse- 
q oe fer acer la colle & bouche pour coller le 

nil s’agit, au contraire, de colle pour coller les 
papiers A tapisserie, = ig 
rectte sao : vous pourrez employer la 
‘ayez dans une casserole, ou tout a % 
ouvant étre chauffé, un mélange de Tatieeel 
ae (2 & 20 7s selon qu’on veut obtenir des 
x See odice uides ou consistantes). On doit 
besa <craser tous les grumeaux : si méme, il faut 
obtenir une colle trés homogéne, il convient de 
Peer e€ mélange a travers une mousseline. 
leva ee sans cesser de remuer, jusqu’a 
eS Nie q e est maintenue pendant quelques 
ow par Ges ainidan gilt fain par la. feute 
‘ iverses provenan 5 
opérant absolument de méme f; rexieoet 
ainsi obtenus: ont d’ailleurs A x Siphhy [gm ee 
pouvoir coll 1 Bae as Mg 


ant que les colles 
la colle de réparée 
laissée un peu tiédit "testes a + hd 
ir, % environ 5 % d’es- 
a : 
gs ae terebenthine en_délayant Mise 


Vous pourrez vous procurer de Ja toile d’ 
en vous ni lng 
Paris, Arvis, ulevard Magenta, 
50, Mie des Vinnigrions, Beg, BeNETal du Teste, 
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A plupart de nos lecteurs, quils soient 
artisans ou qwils soient amateurs, ont 
besoin, pour achever un meuble, ou 

pour finir un appareil, de se servir de peinture. 
Nous pensons done que cet article, et étude 
qwil a nécessitée pour la fabrication d'un pisto- 
let pneumatique pour pulvériser la peinture, 
les ‘intéressera tous. 

Ce pulvérisateur permet d’obtenir une 
peinture des plus unies et un brillant compa- 
rable’ celui de l’émail. Tl permet lutilisation 
des peintures cellulosiques qui permettent 
elles-mémes un travail d°un fini parfait, tout 
autre que celui obtenu avec des pinceaux 
méme maniés par des professionnels adroits. 
Et ceci dans un temps trés court. 

fabrication de Vappareil commencera 
_— par la confection du pistolet proprement dit 
- } et d@abord, par 3 







“— 


=x . 

= Le systéme pulvérisateur 

y Ce systéme est composé d'une série de 
‘ tubes assemblés par soudure ou par manchons 


filetés. On confectionnera d’abord : 
LES BUSES ; celles-ci, au nombre de deux, se 


a 








e feront en deux trongons de tubes de 
“ES 6 et 2 millimétres de diamétre intérieur en 
-  — edne. Cette ion pepe peaes er vaner 

reas Cc ité, assez facile, pourvu 


a 9 est, en réal 

que Ton ait quelque peu de patience et sulli- 

+: le trongon de tube est 
longueur d’environ 15 milli- 

dune the oboe métaux, et fini 
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LA FABRICATION D’UN PISTOLET PNEUMATIQUE 
PULVERISATEUR DE PEINTURE 


chauffé et rempli de colophane. Cette opéra- 
tion s’effectue elle-eméme en maintenant le 
tube chauffé par la flamme d’une lampe 4 
alcool, et en faisant fondre par la chaleur du 
tube méme un morceau de colophane. Cette 
résine en fusion coule dans le tube et le rem- 
plit petit A petit. On laisse refroidir, puis on 
eutbe & la main. Il est reeommandable de ne 
pas dépasser la longueur indiquée pour le 
petit tube : plus ce tube sera court, plus facile 
sera la pulvérisation. 

Deux tubes dun diamétre supérieur sont 
pris, d’autre part, et soudés en équerre. Ces 
tubes auront 6 millimétres de diamétre inté- 
Ticur, comme on peut le voir nettement sur 





* Voici comment on finit a la lime-couteau _ 
la préparation des buses. 


les figures 3 et 6. I] est inutile dé répéter les 
dimensions, et & quelle distance des extré- 
mités des tubes doit se faire la soudure. 





- Toutes les dimensions sont nettement indi- 


quées, en effet, sur les gravures qui illustrent 
iudobble qebeye Cebte set s 


soudure se fait de la 
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premier 4 Vintérieur de ce dernier. Ce petit 
tube d’environ 3 millimétres de diamétre 
extérieur sera recourbé, de fagon & ce que le 
bout sorte du tube horizontal d’environ 
2 millimétres; en cet endroit également, deux 
points de soudure sont faits pour immobiliser 
ce tube (fig. 7). Celui-ci passe dans le coude 
formé par les deux premiers tubes soudés, 
yuis se termine par une courbe assez pro- 
ongée, et ayant une longueur suffisante pour 
aller jusqu’au fond du récipient qui sera em- 
ployé en guise de réservoir 4 peinture. Au bas 
du tube vertical, une soudure est exécutée 
tout autour du petit tube, de fagon a4 limmo-. 
biliser complétement (fig. 3 et 8). 

LA SOUPAPE D’ADMISSION n’est pas tres 
difficile & exécuter, mais elle demande des 
soins et de la précision, Nous avons essayé 
plusieurs systemes dé pone que nous avons 
étudiés, et nous avons alement adopté 
le systéme figuré sur la double page (fig. 10 
et suivantes). C’est certainement le systeme 
qui donnera le plus de satisfaction. Il consiste 
en un tube sur lequel on soude, en travers 
une petite portion de tube de méme diamétre 
dont le fond est fermé 4 l'aide dune rondelle 
soudée. Comme pour tous les détails précé- 
dents, toutes les dimensions sont indiquées 
clairement sur les dessins qui illustrent la 
double page: e 

Pour brication de cette soupape d’ad- 
mission, on commencera par exécuter de la 
fagon suivante sa partie supérieure : un bout 
de tube, suffisamment long pour ae Yon 
puisse le manier facilement, sera pris @’abord. 
On pourra aussi prendre un tube ayant la 
dimension exacte indiquée sur la gravure 
(18 mm.), et se servir dune petite | ette 

oupe 





























de bois pour le tenir facilement. On di 
ensuite 4 aide dune scie, dans la longueur 
du tube, une bande cue environ 4 milli- — 
métres de largeur que l'on retourne & angle. 
droit vers Pin (fig. 11). On pratiquera 

mde de que 
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-afin que cette extré 



























Je fais tout 





faibles, on peut se payer le luxe de les 

fabriquer soi-méme, sil ne s’agit pas, 
bien entendu, de dimensions courantes qu’on 
peut trouver plus économiquement dans le 
commerce. 

La fabrication de ces vis n’est cependant 
pas trop dispendieuse si lon dispose dun petit 
tour & décolleter & main, dit tour parisien. 
Sans grande dépense d’outillage, on peut alors 
fabriquer, non seulement des vis, mais aussi 
une petite série de pi¢ces décolletées. 

Les vis doivent avoir la téte fendue pour 


I ORSQU'ON utilise des vis, en quantités 
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LA FABRICATION D’UN PISTOLET PNEUMATIQUE 
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(Suite de la page 435.) 


que la fermeture soit parfaite. A la moitié de 
la longueur de la tige, une petite piéce de 
laiton reeourbée en U est soudée autour d’un 
trou qui la traverse. La position de cette 
piéce doit étre telle que, la rondelle de caout- 
chouc affleurant le tube inférieur, le bout de 
la détente, en position normale, c’est-a-dire 
verticalement, touche le fond de cette piéce, 
dont Vouverture doit étre dirigée vers la 
soupape. Le bout de la détente étant incliné, 
on doit pouvoir, en tournant Ja soupape du 
coté ot la tige dépasse, retirer la soupape du 
cote portant tt piece & nu. Une petite lamelle 
en U est soudée de l'autre cété et percée au 
milieu. Elle remplira un double but : elle 
servira de butée d’arrét pour le ressort et 
tiendra la tige dans l’axe du tube. Le ressort 
lui-méme, constitué par un boudin de fil de 
laiton écroui ou de fil d’acier mince, doit étre 
@assez petit diamétre pour ‘pouvoir étre 
introduit assez facilement, le doigt de la 
gache étant soulevé. 

Apres avoir vérifié que l'ensemble est bien 
ajusté, la soupape est retirée, et le tube supé- 
rieur est soudé, d’abord sur le tube inférieur, 
puis, la partie soudée étant refroidie & Vaide 
@un morceau d’ouate mouillée, le bout est 
fermé avee une rondelle soudée 4 son tour. 
Lopération de refroidissement doit étre faite 
avee soin, le chauffage du tube pour l’exécu- 
tion de la deuxiéme soudure risquant de faire 
fondre la premiére. Un capuchon constitué 
par un morceau de tube obturé par une ron- 
delle. soudé et percé, doit étre confectionné de 
fagon quil puisse s‘engager sur le tube supé- 
rieur. Le bout de la tige de la détente passe 
par ce cété. Pour que l’airne puisse s’échapper 
par le systéme, on introduit 4 force, dans le 
tube supérieur, le bouchon de liége paraffiné 
et pe xactement dans son centre pour le 


passage deja tige. 


Le montage 
du systéme pulvérisateur — 


Le systéme pulvérisateur ayant été préparé 
comme nous venons de lexpliquer, et le 
systeme de commande de la soupape ayant 
été adapté au pulvérisateur proprement dit 
au mo, dun manchon’ filetée, on fixe le 
cpa 


iration sur le culot d’une douille— 


électrique une soudure. Une 
laiton est Secimée de fagon a for- 


mer un collier au du tube (collier fixé 


: ‘tour di 
par un rivet, fig. 1 et 2). Ce eollier est soudé 
Bok. pas, ah es libres 


au-dessus du Boar 
a de ki ee 


_d’assez forte épaisseur, que on: 


Le récipient 


Le récipient est constitué par une boite 
cylindrique, de préférence en métal embouti, 
et dont le haut est percé pour le passage des 
tubes du_ pulvérisateur. Vous aurez tout 
avantage & utiliser dans ce but une série de 
boites & conserves yides, & couvercle mo- 
bile. Ces boites seront percées en leur 
centre, et aprés utilisation de leur contenu, 
utilisées comme réservoir. Pour cela, on 
soudera autour du trou la bague de la 
douille de lampe utilisée. Ce montage que 
nous avons utilisé nous-mémes. présente 
lavantage de pouyoir changer facilement de 
récipient et, par conséquent, de couleur. Ce 
qui est fort appréciable. 

L’appareil pulvérisatear étant complété 
de cette fagon, on peut passer 4 la deuxiéme 
partie de l’ouvrage, c’est-a-dire : 


Le réservoir d’air 


Le réservoir d’air sera constitué par un 
cylindre en tdle de 1 mm. 1/2 & 2 millimétres 
dépaisseur ou mieux d’une portion de tube de 
cette épaisseur mesurant plus de 450 milli- 


—— 


SSS 
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métres de longueur; 150 millimétres de dia-. 


meétre suffiront. Ce tube sera muni d’abord 
dun robinet sur le haut (robinet A gaz, 
exemple), sur le bas d’une valve de bicyclette. 
Deux couvercles, qui transformeront le -tube 
en récipient, seront enfoncés et soudés aux 
deux extrémités du cylindre. I conviendra 
de monter sur le récipient un petit manométre, 
qui permettra de connaitre la pression de 
Yair 4 Vintérieur du récipient. Cette connais- 
sance est, en effet, nécessaire pour que Pon 
puisse utiliser le pistolet pneumatique. Ce 
manométre pourra ane tout simplement Pun 
de ces petits appareils vendus dans le com- 
merce pour mesurer la pression des pneus de 
ey pide a eign ge qu‘il suffira de mo- 
er ent, de mM &, pouvoir le mor 
sur le i on MT indie oe ae 
crimes e pie d 
; maniement du pistolet pneumati 
est facile & comprendre. Les diverses pane 
constituant Vappareil ayant été soigneys 



















ment mises au point comme nous Vavons dit 
_plus haut, surtout pour ce qui » Jes 
tee de pulvérisation, on relié Pekin itédu 





systéme d’admission &un tube de caoutchou 


part, au réservoir. Le récipient 
seat etalteieaD 

rence, et l'on mencer 
Pitaut avoir bien olny eb vech 4a 
le début, que le jet. pulvérisé ne 













rvoir, et qu’il indique d'une no 
‘ Vintérieur du el any 


telie, d’aw 
du pistolet 
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COMMENT FRAISER SOI-MEME LES TETES DE VIS 


nettre le passage du tournevis lorsqu’on 
procédera au montage. I existe de petites 
machines & refendre qui sont assez simples, 
mais dont on n’a pas toujours la disposition si 
Yatelier de décolletage ne fonctionne pas 
d'une maniére continue. F 

On peut construire assez simplement un 
montage qui permettra de travailler a la fois 
une douzaine de vis : c’est celui qu’on a repré- 
senté sur la figure. Il comporte : 

Une piéce de fonte simple avee des pattes 
permettant la fixation par des boulons sur la 
table de la fraiseuse. Dans ce bloc, sont per- 
eées deux lignes de trous ot les vis pénetre- 
ront, la téte seule émergeant de la surface 
supérieure du bloc. _ , 

Pour assujettir ces vis en place d°une ma- 
niére rigide, on se sert dune barre-verrou qui 
est logée dans une rainure latérale du bloc. 
Sur chaque ecété sont prévues deux oreilles 
solides avee des trous permettant le passage 
dun coin de serrage. 

La barre-verrou est en laiton mou, de ma- 
niére A ne pas détériorer le filetage des vis en 
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Ploquage, au contraire, est en 





barre-verrou sur les tiges: 
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Ce que “Je fais 


_Un bol 4 mousse. — Ce dispositif combine 
Vétui de savon 4 barbe avec une sorte de cou- 
pelle ou bol, au fond duquel se présente l’extré- 
mité du savon. Ainsi, il 
suffit de passer le blai- 
reau mouillé sur le fond 
du bol pour produire 
la mousse abondante 
nécessaire. 

Quand le savon en 
baton est usé, on en 
place un autre sans 
retirer Pancien, qui est 
gonwe peu 4 peu par le nouveau, de sorte que 

on use le savon entiérement. Naturellement, 
un support est prévu sur le bord du bol pour 
soutenir le blaireau. 





Un allume-cigare & charbon. — La plupart 
des allume-cigares électriques sont basés 
sur Vineandescence d’un fil résistant monté 
sur une pastille de mica, et souvent le sys- 
téme se détériore assez vite. Un appareil 
nouveau utilise, au contraire, ’incandescence 
dune baguette de charbon, qui est montée 
dans un manche et qui pénétre dans un loge- 
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tout’? a vu au Concours Lépine 


tion au client et il assure la conservation des 
peignes, qui ne risquent plus de se casser quand 
on Jes nettoie rapidement par les moyens ordi- 
naires. 

Un équipement- minute. — Bien que les 
pannes soient de moins en moins fréquentes, 
il peut arriver néanmoins qu’un petit inci- 
dent oblige le 
conducteur @ 
soulever le 
capot,a changer 
une roue et, sil 
est en habit de 
ville, il est 
obligé de revétir 
une combinai- 
son pour ne pas 
se tacher. 

Un équipe- 
ment, rapide- 
ment prét, se 
présente sous la 
forme d’un sac- 
pochette, d’en- 
combrement 
réduit. La 


q 
} pochette dérou- 
y lée devient un 
s tablier et les 
é eordons  élasti- 
¢ ques s’adaptent 
i a tous les tours 
* de taille. Les 
» poches contien- 
. nent une paire’de manches en toile forte 

imperméabilisée. 

in moins d’une minute, le conducteur est 
5 rét 2 faire quelque réparation sans craindre 
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Charbon 


ment en face d’une sorte d’électrode, comme 
dans une lampe a are minuscule. 

Normalement, le courant ne passe pas, mais, 
si on veut se servir de l'appareil, on appuice 
sur la poignée et on fait ainsi fonctionner un 
interrupteur qui laisse passer le courant dans 
la baguette de charbon. Elle rougit immédia~ 
tement et on sort aussitét cette baguette pour 
allumer cigarette, cigare, ou méme pipe, faci- 
lement, ce qu’il est diflicile de faire avec une 
pastille. — ; 

Le systéme est robuste et, indéréglable, 
et il s’adresse, en particulier, aux conducteurs 
de voitures automobiles. : 


eil & nettoyer les peignes. — Cet 





es taches. 


Une lampe-applique réglable. — Ce modéle 
de lampe-applique est monté sur une plan- 
chette qui est fixée au mur au moyen de deux 

clous. La _ planchette 
porte une tige verticale 
qui permet a un bras 
articulé en losange de 
se déplier ou de se 
replier a volonté. A 
Vextrémité de cette 
articulation se trouve 
fixée une tige, suppor- 
\ tant elle-méme une deu- 
xiéme tige ol se trouve 
montée la douille de 
la lampe. 

Le tout est placé a 
la meilleure position 
voulue pour l’éclairage 
aussi bien a distance 
eonvenable du mur que 
dans la hauteur et 
Vorientation, ur les 


bolique et il est équipé avec un verre spécial 
qui réalise la lumiére du jour. Elle est parfai- 
tement diffusée, et orientée de fagon a éviter 
Léblouissement et 2 utiliser complétement 
les rayons Jumineux. 

Une machine a limer vyerticale. — Les ma- 
chines 2 limer sont généralement des en- 
sembles d’un certain prix et dune disposi- 
tion peu applicable pour le petit artisan, qui 
perd souvent du temps a travailler 4 la main, 
faute d’avoir un outil pratique et peu encom- 
brant. 

La machine, appelée lajusteuse, est une 


Plateau inchnable 





limeuse verticale montée sur un socle et ac- 
tionnée directement par un moteur électrique. 
Le plateau, & la partie supérieure, soutient la 
piece & travailler, et ce plateau est inclinable 
en tous sens, ce qui permet de limer les diffé- 
rentes faces avec précision. La puissance 
nécessaire est d’un demi-cheval seulement, 
et le moteur électrique, monté sur le socle 
de Ja machine, simplifie 4 Yextréme Vinstal- 
lation dans un atelier, aussi petit soit-il. 


Un moulin & café électrique. — Un petit 
moteur électrique, monté sur un moulin a 


Un a diverses articulations 
appareil s’adresse aux coiffeurs. C’est un car~ ae < 3 café économise lés forces de la ménagé 
ppar seccel, sont miontées des brosses Le courant est amené ’ la lampe par un i eppaied, boule énagere. 


actionnées par une manivelle extérieure. Le 
peigne A nettoyer est introduit dans une fente 
‘supérieure. Quelques tours de manivelle et le 
» : ~ > ~ ; 6 4 q — 


fil souple qui suit la branche principale du 
losange et qui passe 





termine par une fiche 
de prise de courant, 
de sorte qu’on peut 


dans les tiges. Il se. 


giné dans ce but 
n’est pas plus en- 
-ecombrant qu’un 
moulin ordinaire. 
Le moteur et le 
moulin sont montés 
accouplés sur le 
haut d'un tiroir ot 
se rassemble le café 
~ moulu. Un systéme 
a écrou permet. le ¢ , 
réglage pour avoir la finesse voulue pour le café. 

















La consommation de courant du moteur est 
du méme ordre we eelle a ata Al ne 
‘ ulu finement 


“mettre I pplique cont eS; 


, se trol , naire irage. Le café est moult 
a proximité, des socles de prise © ‘sans 8" ffer pendant, la mouture, ce qui a 
de courant. — Sy Yr supprime ane Westie pestis 





Lrabat-jour est de forme para- 














E Je fais tout 
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LE TRAVAIL DES METAUX 


COMMENT DOIT SE PRATIQUER LE RIVETAGE 


DES PIECES 


our assembler deux piéces de métal, 
|P on peut se servir de rivets, sorte de 
clous non pointus qui traversent le 
métal percé au préalable et qui maintiennent 
les piéces par le refoulement de Vextrémité 
opposée & la téte. Le rivetage est indiqué 
dans la chaudronnerie en cuivre, chaque fois 
que, pour une raison ou pour une autre, 
on ne peut pas exécuter le brasage. 
Pour Vassemblage des piéces de cuivre, 
les rivets sont beaucoup plus rapprochés 
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que dans T'assemblage des pieces en acier. 
Ils sont aussi de plus petit diameétre. 
Voici, a ce sujet, quelques indications 


numériques pour la riyure ordinaire ou & un 
seul rang : 
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Bien entendu, ces chiffres ne sont pas 
immuables. En particulier, l’écartement des 
rivets sera plus faible, si le vase que Yon 
fabrique doit contenir un produit trés fluide, 
de Vessence, par exemple. Au contraire, l’écar- 
tement pourra étre plus grand si l'on doit 
mettre dans le récipient des produits vis- 
queux analogues a la colle. 

Les rivets en cuivre sont de deux espéces. 
Hy a, @abord, les rivets fondus, qui ont 
une tige conique, ce qui permet de percer 
des trous un peu plus petits et de forcer les 


rivets dans les trous. On assure, ainsi, un 


ergique. Au contraire, les rivets 


énergi 
forges sont a as eylindrique. Dans ces con- — 


i . le trou est percé un lus grand 
le diamétre du aig Ces! derniers rivets 
sur cuivre se fait a froid, pour des 
de Tivets inférieures 15 milli- 





EN CUIVRE OU EN LAITON 


La téte du rivet est maintenue, pendant 
Yopération, au moyen d’un support appelé 
tas a@ bouterollet, qui est tenu soit & la main, 
soit par un levier. Dans le cas de fortes 
rivures, on emploie une sorte de vérin réglable 
appelé lure. 

Au moyen de quelques coups de marteau, 
frappés sur la piece, on resserre d’abord 
lassemblage une fois le rivet en place; parfois, 
on utilise pour cela un poingon creux, dont 
le diamétre est sensiblement celui du_ rivet, 
mais un peu plus fort. Pour former la téte, on 
refoule le métal d’abord suivant Taxe, afin 
de remplir le trou, Finalement, on donne sa 
forme a la téte refoulée, au moyen d’une 
bouterolle qu’on déplace tout autour en 
Vinelinant légérement. 

Sil s‘agit de rivetage effectué sur des piéces 
taillées en biseau, cest-d-dire chanfreinées, 
la pinee est refoulée 4 lextrémité au moyen 
dun matoir plat ou arrondi. Il existe d’ailleurs 
plusieurs formes de matoirs. L’opération 
du matage doit se faire avec précaution. 
Suivant Vimportance du chanfrein, Vincli- 
nation de Voutil variera de 70° & 75°. 

Examinons, maintenant, le rivetage de 
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eg 


piéces en cuivre de faible 


paisseur. O 
emploie, dans ce cas, des rivets % 


de la piece. Pour exéeuter cette rivure, 
commence par chanfreiner la pince fnterisies 
et quelques trous sont pele au poingon, 
en soutenant la feuille sur une masse de plomb, 
On enleéve les bavures A Ia lime et Von assem 


la piéce avee quelques rivets. On peut, alors, ‘ 
trous ot 


pereer, en correspondance, tous les 


Vous trouverez 


. ? 
Ly ee 


", de “Je fats tout 
COLES Be ELCs, 


téte fraisée, — 
de fagon qu’ils affleurent la surface invecieat 


seront placés les rivets fraisés. Les deux _ 


ieee sont percés ensemble, si 


bords de la p : D yf 
} hacun est plus petit que 2 mil- 


lépaisseur de ¢ 

: Ss. 3 
a faire le rivetage, on applique les 
pieces sur un tas en acier suffisamment large 
pour porter sur plusieurs rivets 4 la fois. Les 
rivets qu'on emploie sont assez longs, de 
facon que, par le refoulement, ils puissent 
remplir compléetement la fraisure. Cest ce 
qu’on appelle abreuver un rivet. La fraisure, 
contrairement 4 ce qui se fait pour les toles 
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@acier, nest pas préparée & Vavance, car 
rivet prend sa forme fraisée quand : on 
frappe avec le chasse-rivet a Jo ment concave, 
ay méme coup, on fait Céller tee pinces entre 
on repousse done, par le contre-coup du 
Pm téte du rivet, qui pénétre en forgant les 
eux pinces a se boursoufler: le cuivre garde 
cependant la méme épaisseur. Tl suffit, main- 
tenant, de travailler Ib pitee avec une chasse 
pesca, de oe awit ° i ad ye la feuille de 
té ~<a : = Arye 
quon peut le voir sur la cence ke 


S le cas ot lon ne “ut p il 
tas pour supporter la pitas. pL gp gia Son 


levier tenu par un aide. Le levi 
es ; 5 evier porte, A son 
& bh sah ‘ A a formant tas, 


e le rivetage de pieces 
importantes qui restent en positio pertic 
les Sont maintenues & la ateae Sao 


Pune ; i } 
te parts, sPPort & Vautre, au moyen d’agrafes- 
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VOICI UN APPAREIL AVERTISSANT, PAR LE DECLENCHEMENT Doit-on exploiter son brevet ? 
D’UN PHONOGRAPHE, DE TOUTE TENTATIVE D’EFFRACTION TL ar explitaion ‘nun aa cape : 


i : a de trois ans & partir du jour du dépot de 
A présente invention a trait 4 un dispo- Jes noyaux de lélectro-aimant J, libére le la demande, Si l'inventeur appartient A un 
sitif avertissant de toute tentative levier D, sollicité par son ressort de rappel J. pays qui ne fait pas partie de la Convention 
Weffraction, le dit phonographe étant La touche F n’immobilisant plus le porte- 4e"Union, le délai est réduit @ deux ans. 


remonté & lavance, et le porte-disque étant disque, celui-ci se trouve entrainé par son Que doit étre lexploitation? 

immobilisé au repos par la touche d’extrémité mécanisme remonté a l’avance, et lappareil On interpréte ce mot dans les termes les 

d@un levier, dont un bras est normalement fait entendre des aboiements furieux aussi lead ried ‘tadteniec aden aan fatoratle ~ 

enclenché par un verrou, et ne se trouve libéré longtemps que le ressort de barillet n’est pas Pus Zarges “ape b 56. ‘ies "f b 3 1 

qu’au moment Wune tentative d’effraction complétement A fin de course. a. V'inventeur.,Le breveté dort fabriquer. 0 
: faire fabriquer et mettre en vente, mais il n’est 


A cet effet, le verrou d’enclenchement peut Le courant peut étre mis 4 T'électro- 
étre attiré par un électro-aimant dans Jequel aimant soit par un contact de verrou 


pas nécessaire qu’il ait vendu un seul appareil. 
Il peut y avoir eu, par exemple, des expeé- 
riences publiques, des appareils peuvent avoir 
été mis a la disposition de personnes intéres- 
sées. Un commencement de mise en ceuvre, 
Vinstallation d’ateliers, attribution de récom- 
penses 4 une exposition sont autant d’éléments 
gui prouvent quil y a eu commencement 
d’exploitation. 

Exploitation veut done dire que le breveté 
a fait. des efforts suffisants, montrant qu‘il na 
pas renoneé & son brevet, mais i] faut, bien 
entendu, que ce soit malgré tout, des efforts 
eonsciencieux et non pas des travaux sans 
suite avec du matériel défectueux, qui pour- 
raient étre qualifiés de simulacre d’exploita- 
tion. 

Si l'invention s’applique 4 plusieurs desti- 
nations, on n’est pas obligé de l’exploiter pour 
toutes ses destinations, une seule suflit pour 
qu’il y ait exploitation de brevet. De méme si 
le brevet décrit plusieurs procédés, il suffit™ 
d@en appliquer un. j 

Dans le cas ou des certificats d’addition ont 
été pris, exploitation du certificat d’addition 
seul couvre également le brevet principal, ear 
brevet et certificat Gaddition ne constituent 
qu’un seul titre. Mais il est nécessaire d’exploi- 
ter le certificat d’addition, sinon il pourrait 
étre déchu pour non-exploitation, en laissant 
valable le brevet principal. : 

Il peut y avoir des causes valables & une non- 
exploitation de brevet, 4 condition. qu’on 
prouve qu’on ne s’en est pas désintéressé, 
dans le cas de manque de ressources, d’exis- 
tence d°un contrefacteur qui réstreint Iins- 
tallation. 

: Somme toute, ce que la loi a voulu punir 
7, - ‘ par des déchéances de brevets, c’est lVinertie ’ 
ar un contact appro- ou. de Bache K, soit par une porte de  voulue de linventeur, alors qu’il lui était pos- 
e, contact de serrure, contact K’,avertissant d'une pesée opérée sur sible de faire autrement. L’exploitation du 
pape Se oninds ota porte et de toute tentative d'effraction. brevet est valable en France, aux colonies, & 
; courant peut étre renvoyé aussi par une ord dun navire frangais. brevet non 
touche K” de parquet ou par un contact K”’, — exploité doit étre prouvé par celui qui év 
consistant en une barre de streté détective 4 déchéance du brevet; elle ae bivestee 
de fausse clef, et Aecochée: pat le pannetonde _ noncée par les’ tribunaux. or 
toute fausse clef, le panneton de la vraie clef [ne enquéte faite auprés de beauce . 
‘étant entaillé & Tendroit judicieux pour le ek pate ti € beaucoup de 
‘ , Dw P : susceptibles de connaitre un 
package On TR. peewe Seraeiite jy exploitation du brevet, consti “ae. 
rar mets Srcnre ilk Naat apes Gun: ie aie riot’ fie aebie- ongubteqanthe: 
erage spay ath ere oS tif. La cae mn d'un brevet ne consti 
dispositif doit ie iy oe jour tenir pas un € theo & moins qu'elle n’ait 
pl peseorstile, le hecpe x ire été la cause de linertie de V'inventeur. 

résence la plus {Wil soit possible; Par contre, en Belgique, on 

pteurs ou ra t étre  contrefagon comme un élément d 
dun brevet. 
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1. Vue d’ensemble de Vappareil 
pulvérisateur, de profil. Le 
manche de la détente, le 
montage des buses se voient 
nettement ; 

2. Vue en plan du méme appa- 
reil : détail du tube de com- 
mande, de la soupape d’ad- 
mission et des branches de 
maintien de la crosse; 

3. Vue en coupe du systéme 

pulvérisateur, les buses et 

les soupapes d’admission 
étant montées ; 


4. Vue en coupe de la buse exté- 
rieure ; 


5. Vue en coupe de la buse inté- 
rieure ; 


6 et 7. Détail des tubes d’aspira- 
tion soudés en équerre, 
et du tube d’amenée de 
couleur ; 

a) Point de soudure de main- 
tien; 

8. Détail de fenétres pour le pas- 
sage de V’air, pratiquées au 
bas du tube d’aspiration ; 

a) Partie soudée ; 

9. Détail de la soupape d’admis- 
sion vue en coupe ; 

a) Rondelle de caoutchouc; « 

b) Rondelle en étoile ; 

c) Piéce de maintien du res- 
sort; 

d) Lamelle soudée au tube; 

e) Bouchon de ay pour le 
passage de la tige de 

commande 


’ 

10. Vue d’ensemble de la soupape ; 

11. Détail du tube avec lamelle 
pour le passage de Ia tige de 
commande ; 


, 
12, Détail de la rondelle en étoile; 
13 et 14. Vue de la soupape avec 
la tige de commande ; 
15. eee main- 
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16. Encoches sur la tige de com- 
monde ; 


17. Détail de ta rondelle de fer- 
meture pour la soupape 
‘admission 


3 - 






18. Détail du réservoir d'air en 
coupe et en plan. 
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QUELQUES INDICATIONS SUR LA DISPOSITION - TYPE 
A DONNER AUX FERS DES POUTRES EN BETON ARME 





A construction d’éléments en béton armé Poutres 
IL, offre pas de difficultés particuli¢re- & baxres non lites 
ment sérieuses. Encore convient-il d’ob- 
server quelques régles, issues de raisonne- A) La plus simple 
ments simples et logiques, quand on établit de toutes est une pou- 
des pieces de ce genre. tre & une seule barre. 


Nous donnons ici un certain nombre de Afin de lui donner 
| dessins-types, qui sont empruntés au trés toute la rigidité pos- 
| remarquable cours d’architecture professé a sible, on recourbe la 

lEcole Centrale des Arts et Manufactures par barre de fer en demi- 

M. Arnaud. Ces modéles ont été adoptés par cercle sur elle-méme & 

les architectes, en conformité avec leur expé- chaque extrémité. 

rience et leurs expériences, ce qui n’est pas La barre doit se 
trouver au tiers ou 
au quart inférieur de 
la poutre, comme le 
montrent les deux sec- 
tions du dessin. 

B) La barre unique 
n’étant pas jugée suf- 
fisante, l’armature 

+ yt . comprendra & chacune 

Forme a letablis de a extrémités une 
dunferrond 066% piece de renfort. En 
effet, ces parties por- 
tantes sont  soumises 
lus particuliérement 
a ce que les ingénieurs 
appellent leffort tran- 
chant et qui tend a 
couper la poutre a 
Vendroit ot elle s’ap- 
puie sur ses supports. 
Bien entendu, la lon- 
gueur des piéces de 

Deux fagons darrondir le bout des barres. renfort des extrémités 

sera supérieure 4 la ~ 
toujours la méme chose. Toutes Jes poutres _longueur de la partie 
sont représentées sur les croquis comme cou- Portante. 


a une barre 
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a une barre et renforcement 
des parties portantes 
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pées par des plans verticaux passant, les uns, C) Si Von craint 
dans le plan médian de Ja poutre, les autres, plus spécialement que 
en travers de cette poutre. e milieu de la poutre | 


On peut admettre, en principe, que les ne vienne a fiéchir, . 
armatures placées dans ces poutres, pour une on la renforcera par 

rtée de 3 4 4 métres, sont d’environ 20 mil- une deuxitme arma- 
imétres de diamétre, cette dimension pou- ture longitudinale, 
vant étre augmentée 4 mesure qu’augmente placée dans Je haut 
la charge que la poutre doit, supporter ou de la poutre comme 
sa longueur. : l'autre est placée dans 
_ Cependant, on remarquera que les diffé- le bas. 
rents modéles de poutre indiqués sont juste- D) Nous. arrivons 
ment destinés 4 résister 4 des efforts de plus ici 2 une poutre plus 
en plus grands. On n’oubliera pas que chaque forte, 4 trois arma- 
armature doit étre recouverte d’une couche tures, done destinée 
de béton de 5 centimétres au moins. & supporter de fortes 
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a une barre brisée 
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ye J Serdeiree Mien deux barres droites et 2brisées 
3 Divers types @armatures & une ou plusieurs barres, R 
| a barres renforcées, ou de formes différentes. — 


charges. Tl_y a deux tance des matériaux, qui ont appris que én” 
barres droites et une  obtenait ainsi la irdiieats kee dwt nts, 
autre, 4 contour brisé, riaux. Aux extrémités, les pidces également 
entre les deux. La dis-  réparties dans la hauteur & la poutre en 
posits de wee 8 der- — — sue sorte de bloc ne pour 
x Tse Se | nitre co nd a cer- ster & Veffort tranchant, maxim 

Bi : ~ tains ealculs de résis- cette zone. Cet effort tranchant Sener; al 
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Yon veut. comme un_ couteau i i 
2 couper la poutre de bas en ate igoteaat 

Au milieu, au contraire, il faut | 
le «moment de flexion » qui meg yrine 
la poutre, done a lallonger a sa partie infé- 
rieurc. Ce contre quoi on luttera en disposant 
deux armatures voisines lune 
de l'autre, ainsi qu'il est indiqué, 

E, F) Ces deux modéles de 
poutres assez semblables corres- 
pondent surtout au cas ot Von 
veut éviter un fléchissement de 
la partie centrale de la poutre 
tout en employant un minimum 
de matériaux de fer, qui sont 
toujours relativement cotiteux. 

G) C’est une variante a la 
fois de la poutre C et de la 
poutre D. Elle est plus étudiée 
que la poutre C pour résister a 
Yeffort de flexion au milieu de 
la longueur, mais, naturellement, 
a moins de résistance que la 
poutre D, qui comporte un élé- 
ment de fer de plus. 

H) La plus forte des poutres 
décrites jusqu’é maintenant ; elle 
combine ses barres pour offrir 
le maximum de résistance a 
tous les efforts qui peuvent 
s'exercer sur la poutre. Seuls 
des professionnéls, qui exécu- 
tent de trés gros travaux, peu- 
vent avoir a construire une 
poutre de ce genre, qui ne mesure 
pas moins de 30 centimétres de 
hauteur, la largeur étant, comme 

_.  précédemment, de 15 centimetres. 
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Poutres a armature liée 


On obtient une plus grande 
__ eohésion des matériaux si lon 
end la peine de lier ensemble les 

4 au moyen de fil de fer, 
dont le diamétre est, par exemple, le quart 
ae eelui des barres.. I y a plusieurs maniéres 
ied de faire la liaison, que nous allons voir. Mais 
0 arquera que les liens de fil de fer doivent 


fois, de iére A ne pas ris- 
sont sol 





























K Armatures a ligatures 


eux barres, ligatures perpend. 


[BABA 


Ligatures obliques et 


9°8 reyonts 


~ selon des angles 


aux extrémités, c'est en ce 


Je fais tout 


’ 


ensemble. aux points de croisement. D’ail- 
leurs, on verra que, sur les dessins, les diffe- 
rents modéles de poutres sont accompagnés 
de croquis de détail permettant la meilleure 
exécution. 

K) La plus simple des poutres 4 armature 






contrariées 


Ligatures en eventails 
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igatures crorsées 


~ Coffra ge 


Divers types de ligatures darmatures de poutres. 


liée. Les deux poutres sont réunies par une 
série de ligatures paralléles entre elles et 

ndiculaires aux _barres. Ainsi que nous 
’avons dit, chaque ligature est faite d'un fil 
de fer enroulé au moins une fois autour de 
chaque barre, et ensuite attaché serré avec 
une pince. 

U) On aura un travail un peu plus simple 
et donnant pourtant de bons résultats, si les 
ligatures ne sont plus perpendiculaires aux 
barres, mais inclinées en sens inverse, et 
égaux. Cette fois*encore, Ja 
ligature doit passer au moins une fois tout 
autour de chaque barre, quand elle la ren- 
contre. " J ! 5 - 
_ M) Leffort tranchant étant plus grand 

2 int ae peut 

étre intéressant de mettre plus de ligatures, 
rl “masse de béton armé plus 

sante disposition 
le milieu de la lon- 
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Armatures 





Li gatures 
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béton. Le fond du. coffre est évidemment 
soutenu par Vaire plane sur laquelle on Pap- 
puie. Pour ce qui est des c6tés, on les maintien- 
dra avee des sortes de presses spéciales, en 
forme de pinces, et a vis, que Von serre sur 
le bois au moyen d’un écrou. 

Ces presses, munies de deux 
butées, empéchent les planches 
de s’écarter Vune de Tlautre. 
On commence par couler un lit 
de béton, sur lequel on appuie 
la ou les armatures de fer, dans 
la position _quelles doivent 
oceuper A Vintérieur de la 
poutre. 

On achéve alors de remplic 
le coffrage de béton, que lon 
foule consciencieusement au 
moyen d’une dame. 

En principe, le béton doit 
étre gaché assez sec, et on 
le dame jusqu’au moment ot 
il apparait un peu d’eau a sa 
surface, sous la forme d*une 
sorte de laitance. 

On laisse alors reposer le 
béton, pour qu'il fasse prise. 
Cela peut durer plusieurs jours, 
selon le ciment dont on a fait 
usage pour gacher le béton. 

En général, on ne décof- 
frera pas avant une huitaine 


de jours, afin d’ayoir toutes 
les garanties. 
Par temps froid, on fera 


trés attention que Je béton ne 
puisse geler avant d'avoir com- 
plétement fait prise. Des inci- 
dents de ce genre ont provoqué 
Vécroulement de maisons de bé- 
ton en construction. Il est bien 
évident que, si Peau du béton 
vient a geler, elle provoque 
une sorte de désintégration de 
la masse. 
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LA PAGE DU MENUISIER 


POUR FAIRE UN COSY-CORNER 


® cosy-corner s¢ compose d’un sommier 
oo placé dans un angle et surmonté d'une 

ctagére ;quelquefois, on se contente d’un 
sommicr sur pieds recouvert d’un tissu sem- 
blale A celui du matelas, mais, plus souvent, 
le eadre du sommier est fait spécialement et 
donne A Vensemble Vaspect d‘un véritable 
meuble. 

(est ce dernier genre que nous avons ¢tudié 
(fig. 1). Le cadre du sommier (fig. 2) est com- 
posé de deux longrines et de deux traverses; la 
longrine et la traverse, qui seront le long des 
murs, restent de toute leur épaisseur, mais les 
deux autres pieces ont une feuillure large de 
0 m. 07 et profonde de 0 m. 005 (fig. 4). C’est 
la partie qui sera couverte par le tissu du som- 
mier, laissant visible une largeur de bois de 
0 m. 05 (fig. 1-4). La hauteur du bois est indi- 
quée (fig. 1) en traits pointillés, le trait plein 
au dessous indique le dessus du sommier, et 
Yautre trait,le dessus du coussin ou d’un mate- 
las, les dimensions adoptées permettant de 
faire un lit d°une personne. 

Les angles du cadre sont assemblés 4 queues 
@’aronde recouvertes et, pour langle qui est en 
vue, il sera bon de faire la coupe extérieure 
@onglet pour dissimuler tout bois debout. Ces 
assemblages sont collés. 

Il faut coller et clouer, sur les deux longrines, 
un tasseau qui recevra les barres transver- 
sales sur lesquelles sont placés les élastiques 
du sommier qui se fera comme a Vordinaire. 

Les pieds sont faits de morceaux découpés 
(fig. 1) et vissés sous les angles du sommier 
et au niveau des deux petits meubles. 

Le casier horizontal, qui régne le long du 
mur, se place plus ou moins haut, selon le désir 
de amateur ou du client ; la hauteurque nous 
donnons ne devra pas étre dépassée, ear il faut 
que les objets, livres ou autres, qu’on y mettra, 
soient d’un accés facile ; la disthnce entre le 
dessous de l’étagére et le matelas ne devra pas 
‘descendre 4 moins de 9 m. 80. 

Ce ‘casier est supporté par deux petits 
'meubles fermés en bas, et dont le haut est une 
étagére verticale. 

Chacun de ces meubles est composé de deux 
‘monants de 0 m. 16 de largeur et 1 m. 52 
de longueur, de deux autres montants de 
0 m. 50 de longueur et 0 m. 05 de largeur, 
assemblés 4 tenons et mortaises, avec les tra- 
verses haut et bas de 0 m. 05 dé Jargeur 





LISTE DES MATERIAUX 


—e—— 


Sommier : 
2 longrines 1,85 x 0,12 x 0,025; 
2 traverses 0,80 x 0,12 x 0,025; 
2 tasseaux 1,80 x 0,02 x 0,02; 
5 barres 0,75 0,06 x 0,02; 
1 longueur 0,70 x 0,08 0,025 pour les pieds ; 


Petits meubles : 
4 montants 1,52 x 0,16 x 0,02; 
4 _ 0,50 x 0,05 x 0,02; 
8 traverses 0,27 x 0,05 x 0,02 cétés; 
2 — 0,24 » 0,05 » 0,02 devant; 
2 dessus 0,40 *x 0,26 x 0,02; 
2 panneaux 1,39 x 0,24 x 0,005 bois contre-pl. 
4 — 0,34 x 0,21 x 0,005 _ 
2 fonds 0,375 = 0,225 x 0,001; 

2 portes 0,37 » 0,21 x 0,02; 

6 tablettes 0,23 x 

2 traverses 0,24 x 


Casier : 
2 tablettes 2,13 
2 — 1,08 x 0,20 
7 montants 0,20 x 0,20 
1 derriére 2,13 x 0,23 bois contre-pl. 
1 _ 1,08 x 0,23 005 _ 
Toutes ces mesures sont celles du bois travaillé et 
prét a étre assemblé. 


4 charniéres cuivre ; 
2 boutons ou 2 anneaux pour les portes ; 
2 va-et-vient. 





(fig. 3-4) donnant a cette partie 0 m. 40 de 
profondeur. 

Une traverse de 0 m. 05 de largeur relie les 
deux cétés sur le devant; elle est placée 4 
0 m. 08 du bas, ce qui la met & la méme 
hauteur qtie le dessous du sommier. Le der- 
riére est vissé en feuillure sur les montants ; le 
dessus de la partie basse est tourillonné et 
collé; il est légérement en saillie sur le devant 
et sur les cétés, 

Laporteest ferrée par deux charniéres cuivre; 
elle est fermée par un va-et-vient ; un anneau 
ou un bouton facilite Louverture. 

Les tablettes de I'étagére verticale sont 
entaillées et collées dans les montants ; une 
petite traverse, assemblée & tenons et mor- 
taises, assure l’écartement des montants. 


Le derriére, en bois contre-plaqué, sera 
vissé apres le montage du meuble ; la décou- 
pure du pied est faite dans Je montant de 
derriére ; des morceaux sont rapportés le long 
des montants de devant pour simuler cette 
découpure. . 

Le meuble est fixé le long du sommier par 
une forte vis 4 bois (fig. 3-4), placée sous Ie 
fond. Ce dernier ne sera mis en place qu’en 
dernier lieu ; on peut ne pas le fixer, ce qui 
rend plus facile le démontage. 

Le casier horizontal, qui régne le long des 
murs, est fait & part ; il est indépendant et se 
place sur les é¢tagéres. Les deux planches 
sont réunies dans langle par une coupe 
d’onglet et trois longs tourillons collés dans 
cette coupe, ou par un faux tenon pénctrant 
dans des mortaises faites dans la coupe 
donglet ; il est collé. 

Les deux planches formant ce casier sont 
réunies par des montants, quatre sur la partie 
la plus longue, trois sur Vautre ; ils sont dé- 
coupés sur le devant, tourillonnés et collés 
avec les tablettes (fig. 4). . 

Ce casier repose sur le haut des deux étagéres 
verticales ; il est maintenu en place par des 
tourillons collés dans les montants des casiers 
(fig. 4), ce qui permet Je démontage. 

T/angle du casier a besoin d’étre fixé au 
mur; on peut éviter tout scellement et sou- 
tenir cet angle avee deux planchettes verti- 
cales de 0 m. 06 4 0 m. 08 de largeur et 0m. 015 
4 0 m. 02 d’épaisseur, reposant sur la plinthe 
de V'appartement ou sur le plancher,et mon- 
tant jusque sous le casier. 

Silon emploie, pour faire ce meuble, du bois 
de choix et dun prix ¢levé, on fera une éco- 
nomie sensible en faisant la longrine et la 
traverse, entre les petits meubles, en deux 
parties sur Ja hauteur ; celle du haut, qui seza 
couyerte par le tissu du sommier, sera en bois 
ordinaire de 0 m. 02 d’épaisseur et embrevée, 
dans celle du bas, de 0 m. 025, qui sera en 
saillie de 0 m. 005 sur le devant et sera faite 
en méme bois que les petits meubles et le casier. 
Le reste du sommier sera fait ep bois ordinaire ; 
le peuplier est trés bon pour cet usage. 

Les murs, sous le casier horizontal, sont sou- 
vent tendus avec une étoffe spéciale et drapée, 
qui reléve leffet décoratif de l'ensemble, 
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QUELQUES INDICATIONS SUR LA DISPOSITION-TYPE A DONNER 
AUX FERS DES POUTRES EN BETON ARME 





Cas d’un poteau 
la construction d'un poteau en béton 
differe évidemment de celle des poutres, 
puisque Veffort exercé n’est plus de méme 


_ nature. Le poteau doit offrir une résistance & 


lécrasement. En général, sa section est car- 
rée, ef on en établit l'armature de maniére a 
ee que cette section offre Ja méme résistance 
en tous ses points. ~- . 

Je modéle classique du poteau en béton 
comporte quatre barres verticales, yes 
vers les quatre les dudit poteau, a la dis- 
a 25 aes de chaque face. 

« coffrage est fait de planches clouées en- 
semble Je long des pegs, Bove les petits po- 

te planche 


teaus, on se conten chaque 
sur la suivante. a Ape / 

Nous donnons également un modéle de trés 
gros poteau, A hi Warmature. Pour 


(Suite dela page 443.) 


celui-ci, le coffrage précédent ne serait pas 
suffisant. Deux des faces du coffrage sont 
construites plus larges que les deux autres, 
et, par conséquent, les dépassent. On conso- 
lide ces angles au moyen de forts tasseaux. On 
obtient ainsi un coffrage d’une grande résis- 
tance et capable de supporter la pression 
intérieure du béton constituant un gros 
poteau. 

De toutes facons, si on construit un poteau 
dune certaine hauteur — par exemple 3 mé- 
tres et au deli — on soutiendra les edtés du 
coffrage au wa hy de supports plantés obli- 
quement dans le sol. ; . ‘es 

Enfin, les planches qui constituent le cof- 
frage doivent étre juxtaposées & contre-joint 
sur deux faces v es, de maniére & ne pas 


‘avoir un coffrage constitué d'une série de 


coffrages empilés Y’un sur Pautre. 


_possedent des uae at 
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Accessoires 


Pour courber les petits fers, i 

) ‘ eae s 
quae fiches métalliques “dasa cine oa 
Ase ae formant .établi. Le dessin indique 
a a nee relative & donner A ces diffé- 
pe pointes. Le bout de la barre & courber 
; at oi ee: les deux pointes rapprochées 
~ piped puis, faisant levier avec la 
bs Te-m: me, a i sur la troisiéme 
abs on tord jusqu’a ce "elle vienne tou- 
pried mat la quatriéme. om grosses barres 
Te courbées A la forge conse. 
quent. 4 chau aorae ethene armé 


sehen, 








Je fais tout 
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PLAN POUR LA CONSTRUCTION D’UN COSY-CORNER 
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' EFES OUTILS DU CONCOURS 


Nous avons pensé rendre service & nos lecteurs en leur indiquant la composition et 


le but des outils qui ont été choisis pour le concours. Voici le troisiéme tableau : 








SCIE A TENON (23) 


La scie & tenon est la scie courante pour les 
travaux de menuiserie. Elle est généralement 
constituée par une monture en hétre et une lame 
large en acier trempé, La denture est relativement 
fine ; les dents sont, bien entendu, affiitées et ont 
de la voie, c’est-a-dire qu’elles sont  alternative- 
ment inclinées de chaque cété du plan de lame. 
Cela évite que cette derniére ne soit coincée dans 
la rainure qu’on fait a la scie dans la piece de bois, 

La scie a tenon avee dents plus fortes et assez 
grosses permet de scier des pitces quelconques 
et dans les deux sens. C’est alors la scie dite 
ménagére, 


SCIE A REFENDRE (24) 


Cette scie convient pour refendre les planches et 
les panneaux, c’est-i-dire pour faire des sciages 
de grande longueur, Par conséquent, il faut 
prévoir le dégagement nécessaire au passage 
de la monture. 

Pour cela, la lame est montée dans deux mf- 
echoires placées & Vextrémité des tourillons qu’on 
oriente dans la monture. Le plan de la lame peut 
alors s incliner d’une facon queleonque, par Sey neh 
au plan de la monture, de sorte que celle-ci ne bute 
pas contre la piéce lorsqu’on refend, par exemple, 
une planche en deux parties égales et qu’on 
exécute un trait de scie d’une grande longueur, 

Cette scie a, généralement, une monture en 
hétre, une lame en acier trempé;la denture est 
affaitée et les dents ont également de la voie. 


SCIE A CHANTOURNER (25) 


Lorsqu’on doit découper dans des pitees de 
bois des contours difliciles, de maniére 4 obtenir 
des piéces de forme, i] faut que la scie puisse 
suivre facilement ces contours et par conséquent 
que la lame soit montée sur tourillons comme la 
seie & refendre ; mais, de plus, cette lame doit étre 
moins large et le tourillonnage des machoires 
de la scie doit étre parfait. 

Le travail avec la scie & chantourner se fait 
sur la piéce maintenu sur l'établi, par un valet, 
par exemple, et la scie travaille avec la lame dis- 
posée perpendiculairement. I) faut, naturelle- 
ment, une certaine streté de main pour travailler 
avec la scie a chantourner. 


SCIE EGOINE (26) 


Cette scie est généralement utilisée, non seule- 
ment en ébénisterie, mais dans les travaux cou- 
rants ; elle permet d’exécuter toutes sortes de 
travaux. 

Elle est formée par une lame large, dont la 
largeur va en diminuant depuis la poignée jusqu’a 
lextrémité. La poignée est ouverte ou fermée, en 
bois dur, de sorte que la scie égoine se manceuvre 
d@une seule main, l'autre étant alors libre pour 
tenir Ia pitce et guider Ja lame de la scie au 
début du travail. 

Cette scie est employée 4 peu prés dans toutes 
les fabrications d’amateur, car elle s’adapte a 
tous les travaux d’usages courants exigés par les 
réparations ou les installations. 


SCIE D’ENCADREUR (27) 


La scie d’encadreur est une scie égoine a lame 
large, d’égale largeur depuis la poignée jusqu’a 
Vextrémité. La lame est renfore ans Je haut 
par une piéece de laiton ou d’acier, de fagon a 
éviter que la lame de la scie ne puisse se voiler. 

Cette scie trayaille bien pour sectionner les lattes 
ouyles moulures et on lutilise dans une piéce qui 
a parfaitement la lame et qu’on appelle la 

ite 4 onglets (constituant le n° 31). 


BCIE A QUICHET (28) 


La scie & guichet est une’ scie ine, dont la ° é : 2 
lame est dene et-se termine en ira Elle est. UF les piéces et scier des ‘tétes de chevilles qui Chaque dent est done placée dans une encoche 
rivée solidement. sur une poignée de bois dur, qui 4épassent une fois qu'on les a mises en place de Voutil qui est disposé perpendiculairement au rN 
permet de tenir Ja scie et d’avoir la main sGre Pour Ja consolidation d’un assemblage. lan de la lame, Alternativement, on pousse Pou- 
pour le travail. Cette scie est assez large. Elle a 14 centimetres til devant soi ou on le tire A soi. De cette fa n 
Le nom de cette scie vient de l'emploi qu'on en © Viton, de maniére a Jui donner une certaine les dents sont alternativement inclinées de ae E 
fait pour découper les ouvertures dans des pan- 25Si8e, et_& sectionner les chevilles exactement et _d’autre du plan de la lame ye’est ce qui aS 
neaux, comme, par exemple, des sortes de guiohst dans le plan de Ja surface de laquelle elles émer- __ pelle donner de la voie A la scie. P- ' 
fly a plusieurs sortes a seies qui se diffé- ert. : pie et ie scie ase i dans une 
rencien a Iongueur de Ja lame, C’est ainsi py. 1s aura done co 
guon a des seies 4 guichet de 25, 30 et 85 centi- ie tad rie POR UO MENT SOIRS) (8s) aes uniquement Tépaisseur de Ja ianatiaie: ie ee 
et Cet outil est constitué par une plaque d’acier _ tance entre les pointes de dents qui sont inclinées 





terminée par un queue qu’on peut enfoncer dans de ue cdtée. On rend tates A 
SCIE A CHEVILLES (29) b, . en manele. Cette plaque porte. Gaoutyhis Gul Ades b hah ee eee = i bie tara 

tn hele b enevalee wet ~ ger t a coiffer les dents de Ja scie pour leur de la lame, celle-ci n'est pas coinc bee i 

a we yg “in ma en acier qui donner de la voie. nure, mais coulisse ih nt. Ate he boca 

comporte, oS ae Page les plus longs, deux Le travail se fait en maintenant la scie dans n'est pas ni voilée, ni coincde, ni secti 5 ase ~ 

; an tice ee qwon puisse un ¢tau. Gén ent, on emploie des mors  eassée. : a ni a 

: ret! ee soot ue me pha alk ea, ongs. Au ved si Ton n’a pee donne naturellement plus ou moins de voile f 

_ poignee basse et recour ors de. | i on se sert comme a force lame pit bers a 

_~ Tame, Celle-ci peut alors s"apptiquer choy ae Se placate la be miaion en Toeaioeeta: doe ime tee Top deli, at 
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WARTISANAT A TRAVERS LES AGES 


LES SYSTEMES ALBERTI POUR CORRIGER LES CHEMINEES FUMEUSES 


furent les premiers “ mitrons” 


Ce que 


et fut un célébre théologien, littérateur, 
peintre, sculpteur, mathématicien, archi- 
tecte, se préoccupa beaucoup de garantir 
ses concitoyens des mouvements causés par 
les cheminées fumeuses. I] trouva plusieurs 


I EON “Alberti, qui vivait au xv® siécle, 
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et 3. Cheminées faitiéres ; 
@ tournevent ; 


uf r-blanc, ; 
pt ; 
Bate, 





sie Ted? 
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libre passage au vent, de quelque coté qu’il 
vienne, et la couverture empéchera qu il 
pénétre dans le tuyau de Ia cheminée. 

Un autre systéme Alberti, particuliérement 
recommandé, bien que plus cotteux que les 
précédents, consiste 4 appliquer, au faite de 

la cheminée, un appa- 

reil (fig. 4) composé : 

d'un tambourin A, 

fait en forme de demi- 

chaudron ou quardet 
sphére, fixé a& une tige 
de fer B mobile, pla- 
eée verticalement et 
supportée par deux 
traverses de fer D; de 
cette tige B, partent 
deux barres de fer, & 

Vextrémité desquelles 

est fixée une grande 

_planehe C en fagon de 

girouette. Lorsque le 

vent agit sur cette 
planche, le tambourin 
tourne, et sa partie 
postérieure se trouve, 
de eette facon, tou- 
jours opposée au vent. 

Pouvant tourner ainsi 

tout autour de la che- 

minée, il cowvre de sa. 
concavité le tuyau de la 

cheminée, et la met a 

Vabri de tous les vents. 

Ce dispositif, qui fut 

nommeé lournevent, n’é- 

tait employé que pour 

les cheminéés dont le 
tuyau était rond ; lors- 
qu’on voulait Vutiliser 
pour des cheminées 
dont la gaine était car- 
rée, il fallait, au préa- 
lable, arrondir Vori- 

- fice. 

Les services que 
rendirent les tourne- 
vents imaginés par 

Alberti, engagérent a 
les perfeetionner, et 

on arriva au dispositif 
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ue as ey Bee sommet de la 
eheminée, on plaga un chapeau pointu, en 
feat de céne, en idle, eek duquel 


t fixée ee givouette, (cette girouette et le 
> UL ‘ . . 















giro un. ig ENS vot posé au 
minée, oit il est souten 
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donné par la fi oa 
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faire appliquer, sur le tuyau de la cheminée 
‘un couvercle de téle ou de fer-blanc (fig. 6), 
fait a peu prés comme le chapiteau Cun alambic 
‘A, avec quatre becs B, qui serviront de. soupi- 
vaux ou de narines pour faire sortir la fumee. 
Tl est nécessaire que ce couvercle soit haut et 


ample par le bas, 
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[A SCIENCE ET LA YE 


qui vient de paraitre 


Nous signalons a nos lecteurs 
les articles suivants : 


Les applieations modernes des fours 
électriques ; Comment fonetionnent les 
génératrices et les transporteurs élec- 
triques; Les récents progrés de Tin- 
dustrie sucriére; La lutte de lavion 
et du cuirass¢; Comment on peut arri- 
ver & vaincre le roulis des navires; 
L’avenir du moteur Diesel en avia- 
tion; L’enyploi des tubes pneumati- 
ques augmente le rendement des 
exploitations modernes; La technique ee f 7 
théatrale est en voie de transforma- Pour la PUBLICITE dans Je fais tout, s‘adresser tes Charrettes a bras 
tion, grace aux progres scientifiques 118, av. des Champs-Elysées et 18, rue d’Enghien, Paris. 53 
et techniques (Je nouveau théatre ss Vi E RY 
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Pigalle & Paris); Le nouvel hydra- 
vion géant de 6.300 chevaux em- 
portera 100 passagers, etc., etc... 





Quel que soit 
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Ingéniewr yotre age, quel 


ue soit le temps dont yous iisposez, vous to 
evenir Ingénieur, Dessimateur, Conducteur 


ou Monteur Electricien 


ar études faciles et rapides chez vous. Dip-lomes 

g la fin des études. Placement gratuit des 
candidats diplémés. 

INSTITUT NORMAL 

ELECTROTECHNIQUE 

- 40, Rue Denfert-Rochereau, PARIS 

we Demandez programme N° 150, gratis, 
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Les essionnels des installations,dans tous 
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DONNE A TITRE DE PROPAGANDE 


'emploient les résultats éton- 
nants quella ‘cau ct Paptaciec de temps et 
A tout acheteur de 24 morceaux de musique — 
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